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OEE OEE –– Overall Equipment Overall Equipment 
EffectivenessEffectiveness
เปนการวัดเพื่อเปรียบเทยีบวา เครื่องมืออุปกรณดานการผลิต
นั้น มีสภาพดี พรอมทํางานเพียงใด โดยเปรียบเทยีบกบัโรงงาน
ในอุดมคติ (Ideal Plant) 
ผลลัพธจากการวัดนี้ สามารถแสดงไดเปนอัตราสวนของปจจัย
นําออกของเครื่องมืออุปกรณจริง (Actual Output of 
the Equipment) เทียบกับปจจัยนําออกของเครื่องมือ
อุปกรณที่เปนไปไดสูงสุด (The Maximum Possible 
Output of the Equipment under Ideal 
Conditions)
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สูตรสูตร  (Formula)(Formula)
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OEEOEE
จะถกูคํานวณทวีคูณดวยคาตาง ๆ ของตวัวัดอิสระ 3 รายการ 
ประกอบดวย

ความพรอม (Availability)
อัตราผลการดําเนินงาน (Performance Rate)
ความจําเปน (Needed)
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ความสูญเสียในมุมมองของความสูญเสียในมุมมองของ  OEE OEE ประกอบดวยประกอบดวย::--
ความพรอม (Availability)
◦ การหยุดเครื่องที่ไดวางแผนไวแลว (Planned Downtime)
◦ ชวงเวลาการติดต้ัง (Set Up Time)
◦ การหยุดเครื่องหรือเครื่องเสยีที่ไมไดวางแผนไว (Unplanned Record 

Downtime or Breakdowns)
อัตราผลการดําเนินงาน (Performance Rate)
◦ ความเร็วที่ลดลง (Reduced Speed)
◦ การหยุดเครื่องยอย ๆ ที่ไมไดบันทกึไว (Minor Unrecorded 

Stoppages)
อัตรา(การสูญเสีย)ดานคุณภาพ (Quality Rate)
◦ การคืนของ(ของถกูปฏิเสธ) (Rejects)
◦ การนํากลับมาทําใหม (Rework)
◦ การสูญเสียจากผลผลิตและการเริ่มผลิต (Yield and Start Up Losses)
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OEE = Availability x Performance Rate x Quality Rate 
หรือ

OEE% = Availability% x Performance% x Quality%

หลาย ๆ บรษิัทไดนําแนวคิดดาน OEE มาปรับใช แสดง
เปนผลลัพธที่เปนกําไรขาดทุนได โดยการใชโปรแกรมการ
ปรับปรุง เชน Total Productive 
Maintenance และ Lean Manufacturing 
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%ความพรอม = ชวงเวลาดาํเนินงานจรงิ / ชวงเวลา
ตามแผนการดําเนินงาน

งาน%ผลการดําเนิน = จํานวนชิ้นงานทีผ่ลิตได/อัตราที่
ผลิตไดตามทฤษฎี

%คุณภาพ = จํานวนชิน้งานที่ดี / จํานวนชิ้นงานที่ทํา
ไดหรือ

OEE = ปจจัยนําออกจริง / ปจจัยนาํออกสูงสุด
ตามทฤษฎี
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Availability% = Actual Running Time / 
Planned Cell Production Time.
Performance% = Pieces Produced / The 
Theoretical Cell Production Rate.
Quality% = Good Pieces/Total Pieces 
Made. หรือ

OEE = Actual Output / Theoretical 
Maximum Output.


